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Od roku 1937, „Energya Insustries” jest budowana poprzez wielodyscyplinowe grupy biznesowe  

i zdywersyfikowany biznes w Produkcję, Dystrybucję, Projekty „pod klucz” oraz obszar  Telekomunikacji. 

 

„Energya Industries” jest jednym z największych graczy w obszarze Energetyki i Telekomunikacji, 

na Bliskim Wschodzie, Europie i Afryce. 

 

Roczny obrót wynosi ok 2 MLD USD, a zatrudnienie przekracza 5000 pracowników. 



EGYPT/KSA EGYPT/KSA EGYPT 



Energya Industries składa się z 8 zdywersyfikowanych dywizji 



Arabia Saudyjska – od 1989 roku, VCV line 

125m – Pierwsza  w Arabii Saudyjskiej do 

500kV 

Egipt – od 1988 roku, kable od nn do 

EHV (220kV) 



PRODUKCJA 
 

Fabryka, zdolności produkcyjne, 

wyposażenie 

14 linii 

CV 
100.000+ t 

2000+ osób 50 

krajów 

165.000 m2 powierzchni 



Energya posiada zdolności do wyprodukowania 

wszystkich grup żył miedzianych i aluminiowych  

o czystości 99,98%.  

Dzięki temu zapewniamy większe bezpieczeństwo 

terminowej realizacji  z absolutną dbałością o 

jakość. 



Optymalizacja finansowa produktu i większa 

kontrola nad jakością i terminowością dostaw. 



Produkujemy i dostarczamy główne 
polimery potrzebne do produkcji kabli od 
nn do WN (PVC, PE (LDPE, LLDPE, MDPE), 
XLPE (LV,MV),HFFR LSHF, 
Materiały półprzewodzące  

100.000 ton /rok 





Laboratoria 
Dysponujemy następującymi laboratoriami do testów napięciowych i wyładowań 

niezupełnych 

- Niskie napięcie (0,5 – 3,3kV) 

- Średnie i Wysokie Napięcie (do 150kV) 

- Extra Wysokie Napięcie  (do 500kV) 

- Laboratorium badań fizycznych 

Przykłady badań w laboratorium fizycznym 

- Badania starzeniowe 

- Badania zrywające 

- Grubość powłok 

- Czystość materiałów izolacyjnych 



Podcast „Elektryfikacja” Jakuba Wiecha/ 

Energetyka24 



Gama produktowa 
Kable nn 

Kable sterownicze, sygnałowe, do instalacji w budynkach, odporność ogniowa 

Kable SN  

Zakresy napięciowe: 3,6/6, 8,7/15 kV 12/20 kV 18/30 kV ,przekroje Al. do 1000mm2 

Cu 50-800mm2 

XRUH(A)KXS (NA2XS(FL)2Y), 

 XUH(A)KXS (NA2XS(F)2Y) 

 YH(A)KXS (N(A)2XSY) 

 

Certyfikaty wg IEC 60502-2:2014 

 



Gama produktowa 
Kable WN 45 -500kV 
Decyzja o podjęciu badań typu dla systemu kablowego WN  wg IEC 60840: 5.0 

Planowany koniec badań – wakacje 2024 

 

(F)2XS(FL)2Y<c> - XRUHKXS – WTC-SC 1x2500mm2 RMS 76/132 (145) 

 

 



Nasze plany badawcze 
1. Badania typu kabla WN z PFISTERER (KEMA)1x2500mm2 RMS 76/132 

(145) 

2. 3. Uruchomienie badań VDE nn oraz SN (część badań starzeniowych 

potrzebnych do PN-HD 620 S3 

 

3. Badania certyfikacyjne przewodów ACSR – AFL do 240mm2 

 

 

 



Kabel SN przeznaczony do mechanicznego 

układania wg IEC 60502-2 i NF C 33-226 

12/20 (24)kV 

1. Aluminiowa lub miedziana żyła robocza IEC 60228 

2. Wewnętrzna warstwa półprzewodząca 

3. Izolacja XLPE 

4. Zewnętrzna warstwa półprzewodząca 

5. Taśma półprzewodząca blokująca wodę 

6. Folia Al. 

7. Powłoka zewnętrzna 1 - MDPE (transparentna) 

8. Powłoka zewnętrzna 2 - MDPE (czerwona lub 

czarna) 



Alternatywne konstrukcje kabli SN 12/20 (24)kV Alternatywne konstrukcje kabli SN 12/20 (24)kV 





Powierzchnia ≈ 150,000 m2 

1400 pracowników 

 



 

1. STAAD PRO 2008: Design of 
Structural Steel Members 

2. SAP: Design of Structural Steel 
Members 

3. PV ELITE: Design of Pressure Vessels 

4. E TANK: Design of Storage Tanks 

5. TEKLA: 3D Modeling and Shop 
Drawings 

6. AUTODESK INVENTOR: 3D Modeling 
and Shop Drawings 

7. SOLID WORKS: 3D Modeling and 
Shop Drawings 

8. AUTOCAD 

9. MS Project: Scheduling Software 

10. ESF Data Base: Oracle in-house 
software to monitor the project at the 
different phases and document control. 

 

Energya używa następującego oprogramowania do projektowania,  kontroli, 

planowania 



Park  maszynowy: 

 

CNC Machines Kątowniki 300 x 300 X 30 mm, wycinarki plaznowe, wiertnice , sekcje zabudowywane, 

linie montażowe, piły taśmowe, wykrawarki, nożyce. 

 

Maszyny do obróbki płyt o grubości do 150 mm, w tym walcowanie i gięcie do 32 mm x 16 m.  



Galwanizowanie: 16,5m (L) x 2m x (W) x 2,95m (D) 



Słupy Energetyczne 



Słupy Energetyczne –  

Umowa na dostawę słupów energetycznych nowego typu 400kV wg projektu 

PSE 

 

 



Podpisana umowa licencyjna z 



Produkcja i dostawa 

konstrukcji 

stalowych – 1400t 

Warszawa 

Spalarnia śmieci 

Klient: DOOSAN 



Badania typu systemów 
kablowych wg IEC 

60840:2023 Power cables with extruded insulation and their accessories for rated voltages 

above 30 kV (Um = 36 kV) up to 150 kV (Um = 170 kV) – Test methods and requirements  
 



Spółka 
Energetyczna 

Obowiązujące Normy Uwagi 

A PN HD 632-S3 lub IEC 60840:4.0 

B PN HD 632-S3 lub IEC 60840:4.0 Dopuszczenie głowic kompozytowych 

C PN HD 632-S3 lub  IEC 60840:5.0 

D PN HD 632-S3 or IEC 60840:4.0 
or  IEC 60840:5.0 
 

E IEC60840 4.0 – tylko kabel 
 

F IEC 60840:5.0 Dopuszczenie głowic kompozytowych, 
ceramicznych (po zatwierdzeniu),  muf 
suchych i mokrych 

Porównanie obowiązujących standardów dla 

kabli (systemów) WN „110kV” 



Zmiany w stosunku do 
wcześniejszych edycji normy IEC 

60840 



Zakres badań typu systemu kablowego wg IEC 
60840 

 

1. Badania kabla 
2. Badania osprzętu kablowego (mufy głowice) 
3. Wspólne badania systemu kablowego (kabel 

z osprzętem) 
 

Kabel typu (F)2XS(FL)2Y<c> (XRUHKXS-WTC-SC) 
1x2500RMS/300 76/132 (145kV) 
PFISTERER ; Głowica ESS145, DOC170, MSA145-
XLG, CONNEX 6s 
 

 



Wspólne badania systemu kablowego (kabel z osprzętem) 
 
- Pomiar wyładowań niezupełnych 
- Pomiar tan(d) 
- Cykle grzewcze (95-100oC) czas trwania 8h/16h – 20 cykli 
- Pomiar wyładowań niezupełnych w temp otoczenia 
- Pomiary wyładowań niezupełnych w wysokiej temp (95-

100oC) 
- Próby udarowe (650kV) 
- Próby osłony zewnętrznej muf  (szczelność) 
- Próby szczelności w próbach grzewczych 
- Próby napięciem impulsowym każdej z części  ekranu 

metalicznego do ziemii  
 

 
 



Zakres zmian w pomiędzy edycjami  
5.1 (2023) a 4.0 (2011) 

- Zdefiniowano 3 typy ekranów metalicznych 
- Testy imersji gazów głowic zgodnie z IEC 62271-209 dla 

testów rutynowych jak i prób typu 
- Wymagania dla izolatorów kompozytowych 
- Średnice określone w próbie zginania  kabla zostały 

zmodyfikowane zgodnie z IEC TR61901:2016 
- Dodano nowy materiał powłoki zewnętrznej LSHF – ST12 
- Dodatkowe próby palności (rozprzestrzenianie się płomienia, 

gęstość dymu, toksyczność które są zgodne z właściwościami 
deklarowanumi dla kabli uniepalnionych 

- Test penetracji wodą dla żyły roboczej 
- Dodatkowe testy osłony zewnętrznej dla muf z separacją 

ekranu (cross-bondingowych) 



Próby udarowe 



Badanie konstrukcji kabla 



IEC 60840: 2023  
Definicja ekranu metalicznego (elementy biorące udział w wyznaczaniu 

prądów zwarciowych 1-fazowych) 

czy „żyła powrotna” 

 
 



IEC 60840 4.0 vs 5.0 
Definicja ekranu metalicznego – układ CD (kombinowany) 

druty żył miedzianych oraz folia Al 



ż

Aspekt a) został omówiony szczegółowo, a podane ograniczenia opierają się na rozważeniu tylko 

kabla.  

Nie oczekuje się, że pojedyncze zwarcie spowoduje znaczące uszkodzenie 

kabla, ale powtarzające się zwarcia mogą powodować kumulacyjne 

uszkodzenia 



Zwarcie w kablach – testy uchwytów 
kablowych 

https://youtu.be/sPxhxOfMpg4?t=67 
https://www.youtube.com/watch?v=avppv8ljRVo 

https://www.youtube.com/watch?v=avppv8ljRVo


ż

Przy wyborze wytrzymałości zwarciowej kabla można zastosować następujące cztery aspekty 

 - Dopuszczalne maksymalne temperatury elementów kabla (np. żyły roboczej, izolacji, ekranu lub 

ekranu metalicznego, osłony zewnętrzna itp 

- Maksymalna wartość prądu, która nie spowoduje uszkodzenia mechanicznego (takiego jak 

pęknięcie) wskutek sił elektromagnetycznych. Niezależnie od ograniczeń temperaturowych, określa 

to: maksymalny prąd, którego nie należy przekraczać. 

- Właściwości cieplne muf i głowic w wartościach granicznych prądu i czasu trwania, 

określone dla powiązanego kabla. Akcesoria powinny również wytrzymywać siły termomechaniczne 

i elektromagnetyczne wytwarzane przez prąd zwarciowy w kablu 
- Wpływ warunków montażu na powyższe trzy aspekty 



ż



ż



ż





Doświadczenia z awariami kabli 

zlokalizowanymi w połączeniach z ekranem 

metalicznym 





Szczególnie krytyczny jest układ płaski z 

dużymi przekrojami żył roboczych i 

obustronnym uziemieniu 

Prądy zwarciowe przepływają zarówno w 

drutach Cu jak i foli Al (uszczelnienie radialne) 

Zadbać o odpowiedni dobór temperatur 

granicznych dla drutów Cu i foli Al podczas 

zwarcia 1- fazowego 
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