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History

Od roku 1937, ,Energya Insustries” jest budowana poprzez wielodyscyplinowe grupy biznesowe
| zdywersyfikowany biznes w Produkcje, Dystrybucje, Projekty ,,pod klucz” oraz obszar Telekomunikaciji.

»,Energya Industries” jest jednym z najwiekszych graczy w obszarze Energetyki i Telekomunikaciji,
na Bliskim Wschodzie, Europie i Afryce.

Roczny obrét wynosi ok 2 MLD USD, a zatrudnienie przekracza 5000 pracownikow.

1937 1980 1990

Electrical products Manufacturing our own Manufacturing our own
distribution in Egypt brands in Egypt & components Copper,
as Elsewedy Industries Saudi Arabia PVC, Lighting

2000 2006

Regional expansion in Energy Steel Solutions

founded in Egypt

core business & rebranded

as Energya Industries

Group elsewed HELAL
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Energya Industries sktada sie z 8 zdywersyfikowanych dywizji

fenergya” ’Znergya" fenergya” ’E energya’

CABLES PLASTICS SAUDI ARABIA POWER & TELECOM SOLUTIONS
(EPTS)

fen ergya’ fenergya" fenergya“ ’Zn ergya

Cement ELECTRICAL INDUSTRIES ENGINEERING & DISTRIBUTION Steel Fabrication
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Egipt —od 1988 roku, kable od nn do Arabia Saudyjska — od 1989 roku, VCV line
EHV (220kV) 125m — Pierwsza w Arabii Saudyjskiej do
500kV




PRODUKCJA

Fabryka, zdolnosci produkcyjne,
wyposazenie

un

oV 100.000+t
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O g MAiAn
50 2000+ osob
krajow

165.000 m? powierzchni




ﬁenergya
METALS
Energya posiada zdolnosci do wyprodukowania
wszystkich grup zyt miedzianych i aluminiowych
0 czystosci 99,98%.
Dzieki temu zapewniamy wieksze bezpieczenstwo

terminowej realizacji z absolutng dbatoscig o
jakosc. Our Certificates
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Optymalizacja finansowa produktu i wieksza
kontrola nad jakoscig i terminowoscig dostaw.
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ﬁenergya'
Produkujemy i dostarczamy gtowne PLASTICS
polimery potrzebne do produkgji kabli od
A nn do WN (PVC, PE (LDPE, LLDPE, MDPE),
| XLPE (LV,MV),HFFR LSHF,

: I\/Iaterla+y poOtprzewodzgce

100.000 ton /rok
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Laboratoria

Dysponujemy nastepujgcymi laboratoriami do testow napieciowych | wytadowan

niezupetnych

- Niskie napigcie (0,5 — 3,3kV) HIGH
- Srednie i Wysokie Napiecie (do 150kV) Y
- Extra Wysokie Napiecie (do 500kV) VOI.T

Test with the best”

- Laboratorium badan fizycznych

Przyktady badan w laboratorium fizycznym
- Badania starzeniowe ,

- Badania zrywajgce

- Grubos¢ powtok

- Czystos¢ materiatow izolacyjnych

Euergya

CABLES
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Podcast ,,Elektryfikacja” Jakuba Wiecha/
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Gama produktowa

Kable nn
Kable sterownicze, sygnatowe, do instalacji w budynkach, odpornos¢ ogniowa
Kable SN

Zakresy napieciowe: 3,6/6, 8,7/15 kV 12/20 kV 18/30 kV ,przekroje Al. do 1000mm?
Cu 50-800mm?

XRUH(A)KXS (NA2XS(FL)2Y),

10th of Ramadan City
(Name and adress)  Alsharkaya, Eqypt

=po—= o |
=BBJ= STOWARZYSZENIE ELEKTRYKOW POLSKICH i =BBJ= STOWARZYSZENIE ELEKTRYKOW POLSKICH i
-61@- DGR BADAWEEE R 1 IAK0SCT | T BIURO BADAWCZE DS. JAKOSCI |
- ) - & i D) |
L XUH ( A) KXS (N A2XS (F) 2Y) | OROF s wossiene posyatige 2t |
CERTYFIKAT ZGODNOSCI i s CERTYFIKAT ZGODNOSCI !

do znakiem B-BBJ } do znakiem B-BBJ i

CERTIFICATE OF CONFORMITY ] ‘

outhoizing o mask product with reistered mark B-86 Y H (A) KXE ; (N (A) ZXE ;Y) ; CERTIFICATE OF CONFORMITY. ‘

B/12/037/20/A1 1 !

"Nrc. B/12/037/20 /A1 i "l:oua}mojﬁ !

i i

e Eete ot s aeh i

(Namo and addess)  Alsharkaya, Egypt.

Producent: ENERGYA POWER CABLES
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Namt o pros.cr| & akranem » drutos misdaianyn, = DUING E TS poiie o

HNoma of thoprocict  polietylenu, = ekcanem x drutéw miedsianych, = powloka x FE.
Water tight power cables with extruded XLPE inwalation,
copper wires screan and PE sheath

Power cables with extruded XLFE insulation, copper wires
screan and PVC shasth.
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Firma nagrodzona Zlota Odznaka Honorowa SEP
Company granted with SEP Gold Honour Award

ywlmoldl: THAKXS (NA2XSY); YHKXS (N2XSY) Typ (model): XRUMAKXS (NA2XS (FL)2Y) : XRUNKXS (N2XS(FL)2Y)
'ype (mode): Type (mode): XUMAKXS (NA2XS (F)2Y);  XUNKXS (N2XS(F)2Y)
Dane techniczne: napigcie snamionows rated voltage: 3,6/6 kV: 6/10 xv: Dane Lecie od veoll
Techvon data 8,7/15 RKV; 12/20 kV; 18/30 kv H napiecie =namionows rated voltage
o liczba 4 I‘u-mn)c u'u-aonoo- ty2 v o' | Technical data. 3,6/6 kv 6/10 kv; 8,7/18 kv; 12/20 kv; 18/30 kv;
s number and nominal croes-sectional area rf! conductors in mw’ 1 liczba i praekroje znamionows iyl w mm’' wyszczegélnione na
S - : H odwrocie 1
- i number and nominal cross-swctional ares of conductors in m
) { specified on the back page
Typ programu S wedlug PN-EN 1S0/IEC 17067 i
= certyfikacji: i Typ programu 5 wedlug PN-EN 130/IEC 17067
© Type of 5 according to PN-EN ISO/IEC 17067 1 -
o corticaton schame. i Typo of 5 according to PU-EN ISO/IEC 17067
E i e mm——
o Data. 2025-08-06 H
© Vald unot: i Data wainodel:  2025-08-06
jymieniony powyte { e
H y y |
Norma(y) Rapori(-y) 2 badsh nr Wydanyte] prass i t
a Standaris) Issued by { ] m'ﬂ‘l Raportiy)  badan nr m«:'-t ez |
1mc 60502-2:2004 LP-20.030/19.024/2/a1  |sEP - 883 | o0 = =
o i 0 T o L9-20.030/19.024/1/A1  [sE® - EBJ

1149-20 B0 Labe

MM«MMMMM wyrobdw majacych identyczne wiakciwodci (dane
‘norm

This. cortilicats covers only the producis with characteristics (iechaicaf data) same as of

Ihe tested sample and those complying with (he requiremants of the aforesaid standard(s).

Niniejszy certyfikat dotyczy wylacznie wyrobw majacych identyczne wiabciwosci (dane

This certificate covers only the products with characleriatics (lechnical d
the tested sample and those complying with ihe requirements of the aforesa;

Fightz and dutiea of this certficate hoider acgdatined in a separate agreement with SEP - B6..

R Kierownik Jednostki Cortyfikujacej Rights and dutias of this cortiicate o ared in o Separate agreemont with SEP - 85,
G e > Kierownik Jednostki Certyfikujace]
f et gy g
pden . A
Warszawa, 2021-03-25 AC 012 Warszaws, 2021-03-25 Andrzej Rybeld

energya
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Gama produktowa

Kable WN 45 -500kV
Decyzja o podjeciu badan typu dla systemu kablowego WN wg IEC 60840: 5.0
Planowany koniec badan — wakacje 2024

(F)2XS(FL)2Y<c> - XRUHKXS — WTC-SC 1x2500mm? RMS 76/132 (145)

———— e —————————
S BNVl DNV-GL
DNV-GL
KEMA TEST REPORT
KEMA INSPECTION REPORT
1385-16
3036
Ovject SingleCore power Cable
Otject Single core powes Cabile
133/230 (245) KV = 1x2500 mwnr’ = Cu = XLPE
1IU2I0 (345) KV - 1x1200 e ~ Al - XLPE
Cilent Energyn Power Cables - ELSEWEDY HELAL,
Client Energys Power Cables. e, St
10" of Ramadan City A1, Cakre, Egyst Manufacturer Energys Power Cables - ELSEWEDY MELAL,
Manufacturer Energys Power Cables, Catre, Sovet ™
107 of Remaden Cy A1, Calro, Egyst Tested by KEMA Nedertand 8.V,
Inspected by oNV GL v, Arnberm, the Nethectands
PP, She Heliase Date of tests June 10 16 August 2016
Test location Energys Cables — Jeddah
b o Ref s Test Specification The tasts have been CaTied GUE In SCCORJNCE WIth Client's InEtruction. Test
Enargye Cables - Juddeh Cables, PrOCedUne nd TRSt Parameters were based on IEC 62067 (2011)
Kingdom of Saudi Arsbla
Date of tests. 20 March 2019 to 15 May 20
Test specification The tests were In ACCOMMANCE with the CHent's SpeCEICAtions.
This report applies only 1O the object testnd. The responsibity for conformity of amy object having the
same type references as that tested rests with the Manufacturer This report agples only to the cbject tested. The responsitiity for
Thes o @ " cm:mmmmmwmnmm
“ a3 declared by the manufacturer
This report consists of 35S pages in total
LMA Nedegiand B.V.
BRATEF
a7
56 Fonteine
xecutive Vice Frescent
KEMA KEMA
Laboretories . 25 19 LObOrotorion Amhem, 5 September 2016
T T T L S T T T I L e s e e e pu— e oz e emame g e oot s T ey e
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Nasze plany badawcze @

1. Badania typu kabla WN z PFISTERER (KEMA)1x2500mm? RMS 76/132

(145) -
2. 3. Uruchomienie badan VDE nn oraz SN (czesc¢ badan starzeniowy: oapiNG...

potrzebnych do PN-HD 620 S3

(G )
3. Badania certyfikacyjne przewodow ACSR — AFL do 240mm?2 HOADING...

CONSTRUCTION DATA - P F I ST E H E R

1X2500 mm?* XLPE. CU. 132kv

Euergya

CABLES




Kabel SN przeznaczony do mechanicznego
uktadania wg IEC 60502-2 | NF C 33-226
12/20 (24)kV

©ONOOAWNE

Aluminiowa lub miedziana zyta robocza IEC 60228
Wewnetrzna warstwa potprzewodzgca

|zolacja XLPE

Zewnetrzna warstwa potprzewodzaca

Tasma potprzewodzgca blokujgca wode

Folia Al.

Powtoka zewnetrzna 1 - MDPE (transparentna)
Powtoka zewnetrzna 2 - MDPE (czerwona lub
czarna)

ﬁnergya

CABLES



fenergya

Alternatywne konstrukcje kabli SN 12/20 (24)kv ™~

Quter Semi
LSHF Conductor XLPE

Outer Jacket Insulation
LSHF Beddmg Alumlnum

Conductor

Binder Tape

Copper

Tape Screen XLPE Insulation
3 . > Polypropylene
Aluminum Wires Inner Semi LSHF Binder _ Filler

Armor Conductor Outer Jacket Tape

| e

Aluminum
Conductor

Inner Semi
Galvanized Steel | Copper Tape | Conductor
Wires Armor Screen
LSHF Outer Semi
Bedding Conductor
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A Worlel Class Steal
Falorication
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STEEL FABRICATION Co.

elsewedu HELAL

Powierzchnia= 150,000 m?
1400 pracownikéw

7,500 m2

Piate Work Plant
7,500 m2

Structural Steel Plant
22,500 m2

1000 m2

Sand Plasting & Painting
3600m2  ]500m

Final Products

Storage Area
9,000 m2

Raw Materials
Storage Area

30,000 m2




Energya uzywa nastepujacego oprogramowania do projektowania, kontroli,
planowania

1. STAAD PRO 2008: Design of
Structural Steel Members

2. SAP: Design of Structural Steel
Members

3. PV ELITE: Design of Pressure Vessels
4. E TANK: Design of Storage Tanks

5. TEKLA: 3D Modeling and Shop
Drawings

6. AUTODESK INVENTOR: 3D Modeling
and Shop Drawings

7. SOLID WORKS: 3D Modeling and
Shop Drawings

8. AUTOCAD
9. MS Project: Scheduling Software

10. ESF Data Base: Oracle in-house
software to monitor the project at the
different phases and document control.




Park maszynowy:

CNC Machines Katowniki 300 x 300 X 30 mm, wycinarki plaznowe, wiertnice , sekcje zabudowywane,
linie montazowe, pity tasmowe, wykrawarki, nozyce.

Maszyny do obrobki ptyt o grubosci do 150 mm, w tym walcowanie i giecie do 32 mm x 16 m.




Galwanizowanie: 16,5m (L) x 2Zm x (W) x 2,95m (D)




Stupy Energetyczne




Stupy Energetyczne —
Umowa na dostawe stupow energetycznych nowego typu 400kV wg projektu
PSE




Podpisana umowa licencyjna z

ENPROM"




v energya
Steel Fabrication
A world-class steel fabrication

Produkcja | dostawa
konstrukcjl
stalowych — 1400t

Warszawa
Spalarnia smieci
Klient: DOOSAN




Badania typu systemow

kablowych wqg IEC

I —
above 30 kV (Un= 36 kV) up to 150 kV (Um= 170 kV) — Test methods and requirements

ﬁenergya

CCCCCC




Porownanie obowiazujacych standardow dla
kabli (systemow) WN ,,110kV”

Spotka Obowigzujgce Normy
Energetyczna

PN HD 632-S3 lub IEC 60840:4.0

B PN HD 632-S3 |lub IEC 60840:4.0 Dopuszczenie gtowic kompozytowych
C PN HD 632-S3 lub |IEC 60840:5.0
D PN HD 632-S3 or |IEC 60840:4.0
or |IEC 60840:5.0
E IEC60840 4.0 — tylko kabel
F IEC 60840:5.0 Dopuszczenie gtowic kompozytowych,

ceramicznych (po zatwierdzeniu), muf

suchych i mokrych Eﬂergya

CABLES




wcezesniejsZycn eaycji norm
SN2

’zn ergya
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Zakres badan typu s¥stemu kabloweqgo wg IEC

1. Badania kabla _
2. Badania osprzetu kablowego (mufy gtowice
3. WWspolne badania systemu kKabloweqo (kabe

Z osprzeitem

Kabel typu (F)2XS(FL)2Y<c> (XRUHKXS-WTC-SC

XZ500RN 00 /€ m
- owica DOC170, MSA145-

X'IE_CUNNE'X_E)—’—’—,S

ﬁenergya
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Wspolne badania systemu kablowego (kabel z osprzetem)

Pomiar wytadowan niezupetnych
Pomiar tan(d) _ |
Cykle grzewcze (95-100°C) czas trwania 8h/16h — 20 cykili
Pomiar wytadowan niezupetnych w temp otoczenia
Il:’&l)nlggy wytadowan niezupetnych w wysokief temp (95-

0
Proby udarowe (650kV) B
Proby ostony zewnetrznej muf (szczelnoSc)
Proby szczelnosci w probach grzewczych =
Proby napieciem impulsowym kazdej z czesci ekranu
metalicznego do ziemil

ﬁenergya
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Zakres zmian w pomiedzy edycjami
1 (ZUz5)a 4.U (ZU1]
- Zdefiniowano 3 typy ekranow metalicznycC

- Testy imersji gazow gtowic zgodnie z I[EC 62271-209 dla
testow rutynowych {a | prob typu

- Wymagania dla izolatorow kompozytowych

- Srednice okreslone w probie zginania kabla zostaty
zmodyfikowane zgodnie z IEC TR61901:2016

- Dodano nowy materiat powtoki zewnetrznej LSHF — ST12

- Dodatkowe proby palnosci (rozprzestrzenianie sie ptomienia,
8estosc dymu, toksycznosc ktore sg zgodne z wtasciwosciami

eklarowanumi dla kabli uniepalnionyc

- Test penetracji wodg dla zyty robocze; |

- Dodatkowe testy ostony zewnetrznej dla muf z separacjg
ekranu (cross-bondingowych)

ﬁenergya

CABLES




Proby udarowe

kV 648,2kV  6496kV 6495kV 6494kV 6505 kV 2024-12-11 08:28
800~
o R e e N
" /AVAVS Ve .- .
i I VA A A VA

0 £ o o a4
-Zm-:l'"'l""l""l""I""l""l""l""l""l""l""l

45,0 50,0 55,0 60,0 65,0 70,0 75,0 80,0 85,0 90,0 95,0 100,0 ps

Fig. 3 0029098 +100% of test voltage

kV 650,2kV  650,9kV  650,2kV  650,7kV  650,5 kV 2024-12-11 08:32
800~
600~ P s e ———
. £ / 7E .7- ™7 ————
o I /A VA VAR T A .
o i o & a
o

IR X TR M TR VI T Y VIR (R R PV AR TR AN KRS VAN TRty [ NIV (R N (R A Y P YA R MR PSS VR S [ (At IR TS R TR T Y S TN T ST [ R e IR TN PR VIR

45,0 50,0 55,0 60,0 65,0 70,0 75,0 80,0 85,0 50,0 95,0 1000 ps

Fig.4 0029098 +100% of test voltage A energya

CABLES

Rev. 1




Badanie konstrukc|i kabla

ﬁénergya
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IEC 60840: 2023

Definicja ekranu metalicznego (elementy biorgce udziat w wyznaczaniu
prgdow zwarciowych 1-fazowych)

czy ,zyta powrotna”

3.3.3

combined design

CD

metal screen design that combines radial watertightness and electrical properties

Note 1 to entry: Details of the construction are given in 4.3.

3.3.4

separate design

SD

metal screen design that uses different metal components for radial watertightness and
electrical properties

Note 1 to entry: Details of the construction are given in 4.3.

3.3.5

separate semi-conductive design

SscD

metal screen design that has separated electrical and radial watertightness properties and uses %energya
semi-conductive plastic-coated foil e




IEC 60840 4.0 vs 5.0

Definicja ekranu metalicznego — uktad CD (kombinowany)
druty zyt miedzianych oraz folia Al

Designs that provide radial watertightness mainly consist of:

e seamless metal sheaths:

nally applied metal tapes or foils bonded to the oversheath:

CD: a metal screen design using a metal tape or foil, with either a welded or g

overlap, that carries part or all of the screen short circuit current with, if necessary, meta
wires to carry part of the short circuit current;

: a metal screen design using a laminated metal foil, coated on one or ides for
radial wa and metal wires for carrying the fuI rt circuit current;

SscD: a metal screen design using a thin lead or Al foil coated with glue on the outer
side and semi-conductive plastic on the underside, over a layer of semi-conductive tape,

which is in turn over a layer of round copper wires. Typically, the aluminium foil and the
semi-conductive plastic are each 0,05 mm thick;

Y energya
CABLES



[EC 61443 Limity temperaturowe podczas
zwarcia dla kabli powyzej 30kV

Aspekt a) zostat omowiony szczegotowo, a podane ograniczenia opierajg sie na rozwazeniu tylko
kabla.

Nie oczekuje sie, ze pojedyncze zwarcie spowoduje znaczgce uszkodzenie

kabla, ale powtarzajgce sie zwarcia mogg powodowac¢ kumulacyjne
uszkodzenia

ﬁenergya
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/Zwarcie w kablach — testy uchwytow
kablowych

https://youtu.be/sPxhxOfMpg4?t=67
https://www.youtube.com/watch?v=avppv8ljRVo

ﬁenergya
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https://www.youtube.com/watch?v=avppv8ljRVo

[EC 61443 Limity temperaturowe podczas
zwarcia dla kabli powyzej 30kV

Przy wyborze wytrzymatosci zwarciowej kabla mozna zastosowac nastepujgce cztery aspekty
- Dopuszczalne maksymalne temperatury elementéw kabla (np. zyty roboczej, izolacji, ekranu lub
ekranu metalicznego, ostony zewnetrzna itp

- Maksymalna wartos¢ pradu, ktéra nie spowoduje uszkodzenia mechanicznego (takiego jak
pekniecie) wskutek sit elektromagnetycznych. Niezaleznie od ograniczen temperaturowych, okresla
to: maksymalny prad, ktdrego nie nalezy przekraczac.

- Wiasciwosci cieplne muf i glowic w wartosciach granicznych pradu i czasu trwania,
okreslone dla powigzanego kabla. Akcesoria powinny rowniez wytrzymywac sity termomechaniczne
| elektromagnetyczne wytwarzane przez pragd zwarciowy w kablu

- Wptyw warunkéw montazu na powyisze trzy aspekty

ﬁenergyeai
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[EC 61443 Limity temperaturowe podczas
zwarcia dla kabli powyzej 30kV

Table 1 — Temperature limits for insulation materials

Material " Tempﬂe&ature

Impregnated paper in:

— oil-filled metal-sheathed cables 250

— internal gas-pressure cables 160

— external gas-pressure (gas compression) cables 160

— oil-filled pipe-type cables 200

Low density thermoplastic polyethylene (PE) 150
High density thermoplastic polyethylene (HDPE) 80
Cross-linked polyethylene (XLPE) @
Ethylene propylene rubber (EPR) 250

ﬁenergya
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[EC 61443 Limity temperaturowe podczas
zwarcia dla kabli powyzej 30kV

Table 2 — Temperature limits for oversheath materials

Temperature 2)- 3)
Material 1)
°C

Polyvinyl chloride (ST, and ST,) 200
Polyethylene (ST,) 150

(ST,) 180
Polychloroprene, chlorosulphonated polyethylene 200
or similar polymers (SE,)
Polyethylene bonded to aluminium or copper foil <150 >
Polyvinyl chloride bonded to aluminium or copper foil 160
1) Materials and designations according to IEC 60840 and |IEC 62067.
2) Higher temperatures may be allowed, provided experimental data are available to demonstrate their use.
3) IF:::trhr:,:aul:)lest in trefoil formation, these temperatures should be used with care due to possible high temperatures

in the centre.

ﬁenergyeai
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[EC 61443 Limity temperaturowe podczas
zwarcia dla kabli powyzej 30kV

10 - 1443 @ |EC19959+A1:2008

4.3 Conductor/metallic sheath/screen/armour materials and methods of connection

Temperature limits of current-carrying components are given in table 3. Limitations of non-
metallic materials in contact with these metals should also be considered.

Table 3 — Temperature limits for current-carrying components

Metal Condition T‘““"fc' ature
Current-canrying component only T
Welded joint L
Copper Exocthermic welded joint 250%
Alurminium Selderad joint 160
Compression {mechanical deformation) 2502
Mechanical (bolted) joint i
Lead 170
Lead alloy 210
Steel K
m by the material with which it is in contact (see 4.1 and 4.2). In the case of screens (except
< for embedded wires) where there is a layer thermally separating the screen from other material in >
WIE of 350 *C should not be excesded.
3 Temperature of adjacent conductor, actual joint will be at a lower temperature. ﬁ
*  Refer to manufacturers’ recommendations. en ergya
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10.

Podejscie spdlek energetycznych

8/ Energa

operator

Uszczelnienie wzdtuzne na ekranie na izolacji (5) wykonane w postaci nawinietej z odpowiednig
zakladkg tasmy potprzewodzacej peczniejacej jako bariera przeciwwilgociowa w celu
uniemozliwienia wzdtuznego przenikania wody.

Zyla powrotna (6) sktada sie z drutéw miedzianych nawinietych z odpowiednim skokiem, na ktorych
nawinieta jest tasma miedziana z odpowiednim odstepem. Rezystywnos¢ miedzianej zyty powrotnej
dla pradu statego w 20°C nie moze by¢ wigksza niz 17,6 Q/km-mm2. Gestos¢ 1-sekundowego pradu
zwarciowego nie moze by¢ mniejsza niz 200 A/mm2, Maksymalna temperatura podczas obcigzenia
dopuszczalnego dtugotrwale: 90°C; maksymalna temperatura pracy podczas zwarcia nie moze by¢
mniejsza anizeli 250°C (temperatura poczatkowa 80°C). Swiattowdd wielomodowy# do zastosowania
systemu monitoringu temperatury systemu DTS lub DTR ma by¢ umieszczony w tubie stalowej (lub
w tubach stalowych) wypetnionej zelem i nawiniety razem z drutami zyty powrotnej. Dopuszcza sie
zastosowanie 1 tuby stalowej z czterema widknami lub 2 tuby stalowe po dwa widkna (zaleca sie
rozwigzanie z dwoma tubami). Swiatlowdd ma by¢ wykonany zgodnie z normami: PN-EN 60793-1
czesci 1 do 54 oraz PN-EN 60793-2 czesci 10 do 60.
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Fig. 1 Critical metallic screen connection points at termination, joint, and along cable with screen wires and metallic laminate
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Szczegolnie krytyczny jest ukiad ptaski z
duzymi przekrojami zyt roboczych i
obustronnym uziemieniu

Prady zwarciowe przeptywaja zarowno w
drutach Cu jak 1 foli Al (uszczelnienie radialne)

Zadbac o odpowiedni dobor temperatur
granicznych dla drutow Cu i foli Al podczas
zwarcia 1- fazowego
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